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Ndvod k montdzi a pouzivani

MAD T1- Ndsténny turniket s mincovnim automatem

Zdkladni technické udaje

Pouzitelné mince: 1,2, 5,10, 20,50 K¢, Zetony ZT 2 nastaveno 1, 2, 5,10, 20 K&
0.1,0.2, 05, 1,2 Euro nastaveno 0,5a1€

Napdjeci napéti: 12V, 50 Hz

Prikon: 30 VA

Cena za vstup: nastavitelnd - od vyrobce nastaveno 10 KEa 0,5 €

Smér prachodu: libovolny - od vyrobce nastaven

podminény platbou - rotace ramen proti sméru hodinovych rucek
volny prlichod - rotace po sméru hodinovych rucek
Webové stranka produktu:  MAD T1

Funkce mincovniho automatu

*  Mincovni automat s turniketem MAD-T1 je urceny ke kontrolovanému placenému vstupu. Turniket mize
byt jednom sméru trvale odjistény - odchod z placeného prostoru je mozny kdykoliv, nebo maze byt
ovlddany napft. pomoci tlacitka - pak je odchod mozny po jeho zmdcknuti.

*  Turniket je vybaveny sklopnymi rameny - sklopeni je mozno provést kdykoliv zmdcknutim tlacitka (nent
soucdsti doddvky), nebo vypnutim napdjeciho napéti.

*  Turniket je vyrabén jako univerzdlni pro montdz vpravo i vlevo - jednotlivé rezimy je mozno nastavit po
montdzi.
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Instalace mincovniho automatu

Stavebni pfipravenost pro montdaz

1. Pripraven pfivodni kabel CYKY 2A x 1,5 o délce min 400 mm ze zdroje ZAC 1/50

2. Pri pouziti tlacitka zpétného prlchodu pfipraveny dvouzilovy kabel k tomuto tlacitku

3. Pri pouziti tlac¢itka pro sklopeni horniho ramene pfipraveny dvouzilovy kabel k tomuto tlacitku
4. Pomoci vhodné chemické malty (dle typu stény) osazeny 4 kotevni zdvitové tyce (1)

Montaz

1. Odemknout zdmek na mincovnim automatu, a vysunout kasicku.

2. Vysroubovat 2 imbusové sroubky v bocich prostoru kasicky a sundat ndstavbu s mincovnim
automatem.

3. Odsroubovat prevle¢nou matici kovového konektoru (je umistény vedle vstupni svorkovnice) a konektor

odpojit a zcela odstranit kryt s mincovnim automatem.

Odsroubovat srouby na viku turniketu a viko vysunout

Na pfipravené zdvitové tyce nasadit turniket a zavést do téla turniketu napdjeci kabel a pfipadné i kabel

od tlacitka zpétného prichodu.

6. Pomoci velkoplosnych podlozek a matic pfisroubovat turniket.

7. Zapojit pfivodni kabel do vstupni svorkovnice.

8. Zapojit tlacitko pro sklopeni ramene (pokud je vyuzivdno

9. Zapoajit tlacitko pro uvolnéni zpétného prichodu (pokud je vyuzivéno.

10. Zapnout napdjeci napéti a vyzkouset funkei - dle potieby nastavit.

1. Smontovat v obrdceném postupu demontdze.

o~

Nastaveni funkce turniketu

e Turniket je mechanické zafizeni, jehoz podstatnou soucdsti je fidici jednotka, kterd blokuje nebo uvolfiuje
rotaci hlavice se zdvorou. Ridici jednotka mize byt provedeni PRAVE / LEVE podle pozadovaného
zpUsobu blokovdni. Uréeni sméru otdcent: pii pohledu zepfedu na oto¢nou hlavici - otdéeni ve sméru
hodinovych rucicek je provedeni pravé, proti sméru otaceni hodinovych rucicek je provedeni levé. Vlastni
specifikaci je vhodné provést uz pfi objedndni. Pfipadné je moznost nastavit smér prichodu az na misté.
(viz nastavovdni sméru prichodu).

e Turniket tvofi nerezovd skiin s fidici jednotkou a otoénd hlavice.

Na objedndni je mozné doplnit doddvku stojanem STR O1.

e Turniket TRM 02 je zdroven vybaven automatickou funkci paddni ramene. Pii vypadku napdjeni se

rameno sklopi do svislé polohy. Do plvodni polohy se vraci ruéné (turniket musi byt pod napétim).

Udrzba
e Mechanika tumiketu je slozité mechanické zafizeni s otdcivymi ¢astmi. Pro zqjisténi sprdvného chodu
turniketu je proto velmi dllezitd udrzba. Je nezbytné nutné, aby ddrzbu a sefizovani provddéla zkusend
osoba proskolend vyrobcem, nebo nejlépe pfimo vyrobce. Servisni kontrolu je nutné provddét jednou za 6
mésicl nebo po cca 20 000 prachodech.

*  Kromé toho je nutno zabrdnit hrubému mechanickému poskozeni a plsobeni agresivnich prostfedki
(louhy, ziraviny).

Mazani mechaniky turniketu

*  Pro hladky chod turniketu a snizeni opotiebeni materidlu je nezbytné nutné mazat véechny mechanické
soucdsti turniketu (viz ndsledujici obrdzek) specidini vazelinou, nesmi byt pouzito béznych maziv.
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Sefizovani pruziny
* V pfipadé potieby zvyseni jeji tuhosti vlozime mezi pruzinu a polohovou pdku podlozku.
Nastaveni sméru prichodu

*  Nastaveni pozadovaného sméru provedeme povolenim, pfipadné dotazenim aretaéniho sroubu, ktery je
umistén pod pfislusnou zardzkou brzdového kola. Pfi nastavovani je tieba dbdt na korektni nastavovani
¢idla (viz ndsledujici kapitola).

Sefizovani ¢idla Zardzka
-~ - brzdovéhokola .

»  Cidlo je potfeba pro sprévnou funkci | H j
odblokovdni a zablokovdni otocné / [ Brzdové kolo |

zdbrany. Kontrolu ¢idla je nezbytné |

nutné provddét minimdlné jednou za 3 f
mésice. Sefizeni pak v piipadé spatné |/
funkcnosti turniketu. Pii dotahovani /
dbejte zvysené opatrnosti, Cidlo —
nedotahujte silou, mize tak dojit k ;’r
poskozeni.

e P¥i sefizovdni postupuijte tak, ze

Pohled bez mezery Pohled s mezerou

otoc¢nou zdbranu turiketu ddte do ™
polohy ,Zavfeno pro oba sméry". Pro [ Smeér a misto tlaku na zardzku
sefizeni je pak dulezitd mezera mezi @] pro vytvofeni mezery

brzdovym kolem a zardzkou brzdového
kola, kterd mé mit 6 mm. Mezeru i \

| Pohled na brzdové
' kolo se zardzkou

zardzku v misté elektromagnetu.

vytvofite mirnym tlakem rukou na |. 2
N
\_—_\
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Pfi poloze otocné zdbrany ,Zavieno pro oba sméry" je LED kontrolka na ¢idle rozsvicend. Po dosazeni
mezery 6mm mezery musi kontrolka zhasnout. Pokud nezhasne, je nutné provést sefizeni Cidla. Cidlo se
sefizuje posunem na drzdku v potfebném sméru.

= Cidlo

// S e — Vodi¢ ¢idla

'-\ > Dridk &idla

Pfi veskerém sefizovani Cidla je nezbytné nutné dodrzovat mezeru 1 mm mezi Cidlem a zardzkou
brzdového kola.

P Vodi¢ k &idlu

Cidlo

ﬁ/ Matice
——

— _
g Iﬁ Drzdak ¢idla
————

e———————
e I

Matice

_ v
— 1 Zardazka
/7 brzdového kola

Sefizovdni padacich ramen

Padaci ramena umoznuji volny
prachod turniketem, v pfipadé O

kontrolovat minimdlné jednou za
tak, aby mélo dostatecnou vili |

nebezpedi a evakuace (funkce

antipanik). Spravnou funk&nost i /_
3 mésice. Pokud pfi sepnuti

funkce antipanik (pfi preruseni

elektrického obvodu) rameno

pro sklopen[_ Sefizovaci $roub —

Sefizeni ramene provedte pomoci

aretacniho a sefizovaciho Sroubu.

ramen je bezpodminecné nutné . R '

‘%’ —— Rameno
samo nespadne, je tfeba jej sefidit
Stisknutim zdpadky sklopte
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rameno do svislé polohy a povolte aretac¢ni sroub. Pokud je vile ramene piilis velkd, je tfeba sefizovact
Sroub povolit. Pokud potrebujete vuli vétsi, sefizovaci Sroub dotdhnéte. Aretacni Sroub poté opét
utdhnéte. Rameno vratte do vodorovné polohy a otocte. Znovu vyzkousejte funkénost ramene a
pfipadné znovu sefidte.

Cisténi padacich ramen

Zakdzané manipulace

1.

3.

PFi Cisténi padacich ramen turniketu je nezbytné nutné
mazat specidini vazelinou hridelky a vycistit prostor kolem

magnetu padacich ramen od veskerych necistot. Padaci Magnet

ramena turniketu je nezbytné nutné Cistit jednou za 3

sln‘.Q.Q-' .

mésice, popf. castéji dle potreby.
Hridelky

Je zakdzdno v zdruéni dobeé jakymkoliv zplsobem

zasahovat do jednotky turniketu a provadét demontdz

jednotky pohonu svépomoci. V piipadé poruseni této podminky v zdruéni dobé ztrdci provozovatel
zafizeni ndrok na zdru¢ni opravu.

Je zakdzdno pouzit ndsili pfi manipulaci se zavorami turniketu v zablokované poloze ve snaze vniknout
do prostoru s definovanymi pfistupovymi pravy.

Je zakdzdno véset se na rameno turniketu.

Bezpecnost provozu

Osoby urcené k obsluze musi byt ndlezité a prokazatelné pouceny a sezndmeny s provozovanym
zafizenim d s nebezpedim, jez mlze vzniknout pfi prdci. Zvlasté musi byt pouceny o prvni pomoci pfi
Urazech, povinnych opatfenich pfi pozdru apod.
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Zapojeni elektroniky turniketu

0 a
© @

1 - Signalizace SMER A GREEN (otevfeno) +12V

SUTA
SIM13

2 - Signalizace SMER A GND

3 - Signalizace SMER A RED (zavieno) +12V

;U L

B B|o ele @ @

DRSNS

° g 12V 4 - Panic (sepnuti uvolni turniket v obou smérech)
G
7 5 — Panic (sepnuti uvolni turniket v obou smérech)
M 6 - Vystup pro napdjeni snimace +12V  SMER A
) : - 7 - Vystup pro napdjeni snima¢e GND SMER A
Jumper - B
D ol 8 - Vstup ovldddni turniketu SMER A
€ —
® @ g|s— 9 - Vstup ovldddni turniketu  SMER A
':' @ @ 10 _L 5
o ® @1 — 10 - Vstup ovldddni turniketu SMER B
— 1 = p 412V .
® © 8|1z T 11 - Vstup ovladadni turniketu  SMER B
@ @i — 5
© @)= 12 - Vystup pro napdjeni snimace +12V SMER B
lloll - @ @®|15—1 . U y
l 1 13 = Vystup pro napdjeni snimac¢e GND SMER B
= 14 - Napdjeni +12V

O @ 15 - Napdjeni GND

B &) 16 — Signalizace SMER B GREEN (otevieno) +12V
[- N -] -

) © o % 17 - Signalizace SMER B GND

© e O @]

O e 18 - Signalizace SMER B RED (zavfeno) +12V

Nastaveni funkce mincovniho automatu - hodnoty pfijimanych minci

1. Pokud je potieba nastavit jiné pfijimané mince nez jsou nastaveny od vyrobce.
Je potieba na demontovaném hornim krytu odsroubovat zadni kryci plech.

2. Pomoci pfepinact pro vybér minci nastavit hodnotu minci, které maiji byt pfijimdny. Prepinace 1-5
v prvni skupiné nastavuji korunové mince, prepinace 7 a 8 nastavuji hodnotu pfijimaného zetonu v
korundch (pokud zetony pouzivdte). Prepinace 1- 6 ve 2. skupiné nastavuji eura, 7 — 8 nastavuji hodnotu
pfijimaného Zetonu v eurech.
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Cislo prepinace 1 2 3 4 5 6 7 8

skupina 1 1Ke|  2Ke| 5KE| 10KE| 20KE| BOKE|zeton10KE | eton 20 KE
skupina 2 005€| 010€| 020€| 050€| 100€| 200€|7eton05€ |7eton e
SKLUIPINA 1 QKllplA ?
FEEFEREFE EEFPERE
12345678 12345678
Piepinace pro vybér /
Pripojeni elekroniky
—
| l l |
Vysvétlivka

*  Pfi zapnuti pfepinace ¢.5 skupiny 1(do spodni polohy) bude automat pfijimat mince v hodnoté 20 Ke. Pri
zapnuti pfepinace ¢.5 skupiny 2 (do spodni polohy) bude automat pfijimat mince v hodnoté 10 €. Navic
Ize napf. zapnout prepinac €. 6 do dolni polohy a pfepinac ¢. 7 (oba ze skupiny 1) do horni polohy a
automat bude pfijimat i Zeton. Celkem tedy automat bude pfijimat mince 20 K¢, 1€ a Zetonu byla
pfifazena hodnota 20 KE. Mince nebo Zetony, které nejsou pomoci prepinacd zvoleny, nebudou pfijaty a
budou vraceny.

*  Prijimdny jsou ty mince, jejichZ pfepinac je ve spodni poloze (mincovnik na obrdzku pfijimd 20, 50 K¢,
Zeton, (kterému pfifadi hodnotu 20 K¢&) a 1 euro. Ostatni mince vraci.

Nastaveni funkce mincovniho automatu - cena vstupu

* Do 20 minut po zapnuti napdjeni zmdacknutim tlacitka ,program’ na fidici elektronice se vyvold
nastavovaci rezim - kontrolka zaéne blikat zelené. Pokud je potfeba zménit nastaveni kreditu, vsuneme
postupné do mincovniku mince, jejichz hodnota odpovidd vysi pozadovaného kreditu. Rezim
nastavovdni kreditu se ukonéi novym zmdcknutim tlacitka nebo dovrsenim ¢asu 10 sekund od posledni
pfijaté mince. Nyni kontrolka blikd oranzové. Je mozné nastavit dobu sepnuti relé (odblokovdni zdmku)
pro verzi bez dvefniho kontaktu. Dalsim stiskem tlacitka se sepne relé a rozsviti se kontrolka trvale
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oranzove. Po uplynuti pozadované doby, opétovné stiskneme tlacitko - Tato doba sepnuti relé se ulozi
do pameéti.

*  Pokud nechceme ménit kredit, pak v dobé kdy kontrolka blikd zelené, nevhazujeme mince. Podobné,
kdyz nechceme ménit ¢as sepnutirelé, tak v dobé, kdy blikd oranzove, nestiskneme tlacitko. Nastavovaci
rezim se ukondi po 10 sekunddch.

*** Pokud je potfeba, aby na vystupu bylo stejnosmérné napéti, je mozno napdjet elektroniku 12V DC. Dverni
zdmek nebude v tom piipadé akusticky signalizovat provoz — dojde jen k sotva slysitelnému klapnuti.

Cisténi a udrzba
+  Zafizeni je vyrobeno z nerezu jakosti dle CSN 17 240 (AISI 304), proto nesmi byt provozovdno v chemicky
agresivnim prostredr.
e Il Pro jeho CiSténi nesmi byt poufZity pfipravky obsahuijici chlér !!
«  Doporuéené piipravky firmy WURTH:
o prostiedek pro obnovu kovd -obj.c#893 1211
o osetiujici sprej pro uslechtilou ocel - obj.c #0893 121 K.

*  Vpfipadé&, Zze mincovni automat nepfijimd mince, jsou pravdépodobné znecistény senzory v drdze minci.
Po vyjmuti mincovniku - (odjistit zdpadku na levé strané mincovniku pfiblizné ve vysce svorky 9 fidicf
elektroniky) oteviit dvitka, az do pravého uhlu vzhledem k mincovniku. Prostor za dvitky a vnitfni stranu
dvitek je mozno vydistit vihkym — ne mokrym - hadfikem.

*  Nesmi se v zadném piipadé pouzivat agresivni rozpoustédla (aceton, toluen atd.).

«  Cisténi mincovniku Ize provddét pouze pii vypnutém napdijent.
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Priloha €. 1 — Zapoijeni fidici elektroniky MAD 1

Dverni kontakt

Pripojeni indikacnfi

LED diody

ELU1-02

AZP Brno s.r.o.

U Sypky 555, CZ-664 61 Rajhradice

T

Q
GND ~
+12V \
Napdijeni 12V [AC]
el +420 545 428 911 IC 46973150 | Pc

mob - +420 602 570 068

Cislo ndvodu :
Datum vydani':
Revize :

Stran:

CzZ00172
2021-06-07
1

9/9

Mincovnik

S
Y Y
Y

Vystup Relé &. 1, 12V [AC]

Vystup Relé ¢. 2,
Bezpotencidlovy kontakt

CZ46973150 e-mail

KOS v Brné - oddil C, vlozka 7425

azp@azp.cz
Www.azp.cz

DIspi-81

Volitelnd elektronika
pocitadla minci PM3




