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Navod k montdzi a pouzivani

AUL 04.2 — Automaticky nerezovy zdvésny zlab, 1900 mm

ZAKLADNI{ TECHNICKE UDAJE

Vnitfni rozmér vany: 1895 x 330 x 200 mm
Pramér odpadu: 52 mm a prolisovdni pro 6/4" dfezovou vpust
Webova stranka produktu: AUL 04.2

Popis automatického nerezového umyvaciho zlabu

CZ00283
2021-09-07
1

172

°  AUL 04.2 je nerezovy umyvaci zlab uréeny k zavéseni na sténu. Konstrukee zZlabu umoznuje instalaci
vytokovych ramének, plipadné pouziti bezdotykove oviddanych baterii. Zdkladni provedeni je bez otvord
na baterie. Provedeni zlabu je typové pravé (levé provedeni na zakazku) — dle umisténi odpadu pii

pohledu na zlab zepfedu.
Instalace automatického nerezového zlabu

Stavebni pfipravenost pro montaz i

1. Pripraven odpad. Jeho umisténi a velikost ’

zdlezi na typu pouzitého sifonu. Osa

odpadu ve zlabu je 60 mm od zvoleného

okraje.
l D D
Montaz nerezového zZlabu

1. Osadit zdvésnou listu — upevnit vruty do
hmozdinek ve zdi. Dodané hmoidinky a
vruty umoziuji osadit listu do dostatecné
nosné stény (pIné cihly, beton atd.). Pri
montdzi na jinou sténu (duté cihly,

plynosilikaty atd. je nutno pouzit kotevni 77/{'//77//77/;7//; é;’W//j

materidl ur€eny pro tento typ zdi.

Zavésit zlab na listu a zkontrolovat vodorovnost horni hrany.
Pomoci vrutd a hmozdinek zajistit ¢ela zlabu.

Osadit sifon.
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Dodany material

*  nerezové koryto s podpérami -1 ks
e hmoidinky, vruty, matice a podlozky — 8 ks
«  Sifon neni soucdsti doddvky zlabu

Ci&téni a udrzba

!

Spdru mezi Zlabem a sténou zatmelit vhodnym tmelem, aby nedochdzelo k zatékdni vody.
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«  Zafizenije vyrobeno z nerezu jakosti dle CSN 17 240 (AISI 304), proto nesmi byt provozovano v chemicky

agresivnim prostfedi.
e I Pro jeho ¢isténi nesmi byt pouZity pripravky obsahujici chlér !l
»  Doporugené piipravky firmy WURTH:
o prostiedek pro obnovu kovud -obj.¢.#893 121 1

o oSetfujici sprej pro usdlechtilou ocel - obj.c.#0893 121 K.
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«  Doporuceny pfipravek na ¢isténi chromovanych ¢dastr je Larin.
« Jiny neuvedeny zpuUsob ¢isténi a montdze vyrobku neni povolen.

Upozornéni

e Pokud je zlab pouzivdn v provozech, ve kterych se zpracovdvd ,cernd” ocel, mohou ¢dstecky kovu
usazené na dné zlabu zpdsobovat jeho povrchovou korozi. Proto je nutné po kazdém poutiti zlab fadné
opldchnout a tim odstranit potencidini loziska koroze.
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